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前 言

本标准按照 GB/T 1.1-2009 给出的规则起草。

本标准由安徽宇航派蒙防辐射科技股份有限公司提出并起草。

本标准主要起草人：潘智军，王锋，李磊。

本标准于 2017 年 09 月 26 日发布并实施。
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派蒙长生诀石墨烯理疗腰带

1 范围

本标准规定了派蒙长生诀石墨烯理疗腰带（以下简称腰带）的技术要求、试验方法、检验规

则和包装、标志、运输、贮存。

2 规范性引用文件

下列文件对本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本是适合

本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

FZ/T 63005-2010 机织腰带

GB 18401-2010 国家纺织产品基本安全技术规范

GB/T 4654-2008 非金属基体红外辐射加热器通用技术条件

GB 4706.1-2005 家用和类似用途电器的安全 第 1 部分：通用要求

GB 4943.1-2011 信息技术设备 安全 第 1部分：通用要求

IEC 61058-1:2000 器具开关 第 1 部分：通用要求

GB/T 250 纺织品 色牢度试验 评定变色用灰色样卡

GB/T 251 纺织品 色牢度试验 评定沾色用灰色样卡

GB/T 3920-2008 纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度

GB/T 5713-2013 纺织品 色牢度试验 耐水色牢度

GB/T 3922-2013 纺织品 色牢度试验 耐汗渍色牢度

GB/T 7287-2008 红外辐射加热器试验方法

GB/T 2828.10-2010 计数抽样检验程序 第 10 部分：GB/T 2828 计数抽样检验系列标准导则

3 技术要求

3.1 纺织部分

3.1.1 外观质量

腰带表面光洁平整、面料松紧一致，无皱褶、浮线、针距均匀、缝边顺直，圆弧均匀对称，

不得露毛边。石墨烯发热模块布置居中，缝合紧密。魔术贴粘贴功能正常。

其中色花色差、污渍应符合 FZ/T 63005 中 4.4 的规定要求。

尺寸：114*18*0.25cm；长度偏差±0.2cm，宽度偏差±0.3cm，厚度偏差±0.05cm。

3.1.2 内在质量

耐摩擦色牢度应不低于 FZ/T 63005 中 4.2 规定的 3级，耐水色牢度、耐酸碱汗渍色牢度均

应不低于 GB 18401 中 5.1 规定的 3 级。

3.2 发热部分

3.2.1 外观质量
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按 GB/T 4654 中 5.4 规定，石墨烯发热模块表面不应有划伤、开裂、变形和污染等明显缺陷，

厚薄均匀，不得有气泡、局部堆积现象。引出线应固紧牢靠，不得松动、脱落。

3.2.2 耐冷热交变性

按 GB/T 4654 中 5.7 规定，经耐冷热交变性试验后，石墨烯发热模块无裂缝，不变形。

3.2.3 温度不均匀度

按 GB/T 4654 中 5.11 规定，石墨烯发热模块表面的最高温度与最低温度之差不大于 7℃。

3.2.4 升温时间

按 GB/T 4654 中 5.13 规定，石墨烯发热模块从室温通电加热至稳定工作温度 90%的时间应不

大于 20min。

3.2.5 拉力试验

按 GB/T 4654 中 5.19 规定，引出线应能承受 30N、历时 3min 的拉力试验，不允许有位移、

断裂现象。

3.2.6 阻燃性能

按 GB/T 4654 中 5.23 规定，石墨烯发热模块的发热元件和引出线的绝缘应有足够的耐非正

常发热和起火能力。

3.2.7 弯折试验

按 GB/T 4654 中 5.21 规定，经冷弯试验后，石墨烯发热模块不应有脆化、破裂、变形或起

层等现象。

3.2.8 工作寿命

按 GB/T 4654 中 5.25 规定，在额定工作电压及充分发热条件下，石墨烯发热模块正常使用

的连续工作寿命应不小于 5000h。

3.3 电子部分

应符合 GB 4706.1 中 4 的规定要求。

3.3.1 移动电源

3.3.1.1 外观质量

移动电源表面应清洁、无机械损伤、触点且锈蚀；应具备充电及剩余容量状态指示功能。

标志和说明应符合 GB 4943.1 中 1.7 的规定要求。

3.3.1.2 电池容量

电池容量为 5000mAh。

3.3.1.3 充电时间

电源充满电时间约为 3.5 小时。

3.3.1.4 使用时间

电源充满电后，维持腰带低温档可用约 8h，中温档可用约 4.5h，高温档可用约 2.5h。

3.3.2 USB 数据线

3.3.2.1 外观质量

产品表面不能有明显的缩水、毛刺、划伤、气泡、露铜等现象，产品的紧固部分应紧固无松

动。

3.3.2.2 最小横截面积

按 GB/T 4706.1 中 25.8 规定，USB 数据线中的导线最小标称横截面积为 0.5mm2。

3.3.2.3 插拔寿命

连续插拔次数 1000 次，端子不能有变形，数据线功能正常。
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3.3.3 USB 端口

3.3.3.1 外观质量

USB 端口缝合紧密，按 GB/T 4706.1 中 26.1 规定，接线端子仅在取下一个不可拆卸的盖子后

才可被触及。

3.3.3.2 插拔寿命

连续插拔次数 1000 次，USB 端口连接功能正常。

3.3.4 引出线标称横截面积

按 GB/T 4706.1 中 26.6 规定，引出线标称横截面积最小 0.5mm2，最大 0.75mm2。

3.3.5 温控开关

3.3.5.1 外观质量

公司 LOGO 标志清晰，缝合紧密。

3.3.5.2 循环工作

按 IEC 61058-1 中 7.1.4 规定，温控开关的工作循环次数至少应为 10000 次。

4 试验方法

4.1 纺织部分

4.1.1 色花色差、污渍

色花色差按 GB/T 250 的规定执行，污渍按 GB/T 251 的规定执行。

4.1.2 耐擦洗色牢度

按 GB/T 3920 的规定执行，只做长度方向。

4.1.3 耐水色牢度

按 GB/T 5713 的规定执行。

4.1.4 耐酸碱汗渍色牢度

按 GB/T 3922 的规定执行。

4.2 发热部分

4.2.1 外观

按 GB/T 7287 中第 7 章的规定执行。

4.2.2 耐冷热交变性

按 GB/T 7287 中第 16 章的规定执行。

4.2.3 温度不均匀度

按 GB/T 7287 中第 8 章的规定执行。

4.2.4 升温时间

按 GB/T 7287 中第 10 章的规定执行。

4.2.5 拉力试验

按 GB/T 7287 中第 21 章的规定执行。

4.2.6 阻燃性能

按 GB/T 7287 中第 27 章的规定执行。

4.2.7 弯折试验
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按 GB/T 7287 中第 25 章的规定执行。

4.2.8 工作寿命

按 GB/T 7287 中第 22 章的规定执行。

4.3 电子部分

4.3.1 移动电源

4.3.1.1 充电时间

把电源完全放电后，测试充满电所需时间。

4.3.1.2 使用时间

电源充满电后，连接腰带，调节温控开关，测试维持各档温度的时间。

4.3.2 USB 数据线

4.3.2.1 最小横截面积

通过测量确定其是否合格。

4.3.2.2 插拔寿命

使用插拔疲劳试验机，测试后端子无变形，数据线功能正常。

4.3.3 USB 端口

4.3.3.1 外观质量

通过视检和手动试验确定其是否合格。

4.3.3.2 插拔寿命

使用插拔疲劳试验机，测试后 USB 端口连接功能正常。

4.3.4 引出线标称横截面积

通过测量确定其是否合格。

4.3.5 温控开关循环工作

按 GB/T 4706.1 中附录 H 的规定执行。

5 检验规则

5.1 检验分类

检验分为型式检验和出厂检验

5.1.1 型式检验为标准中规定的所有技术要求，当符合下列条件之一时应进行型式检验。

a）首次生产时；

b）停产一年以上，再次恢复生产时；

c）原材料和工艺方法有较大变化，影响生产时；

d）产品质量监督部门和主管部门提出要求时；

e）产品正常生产满一年时。

5.1.2 腰带出厂时必须进行出厂检验。

出厂检验项目：

a）外观质量，符合本标准 3.1.1、3.3.1.1、3.3.2.1、3.3.3.1、3.3.5.1 项；

b）标志，符合本标准 6.2 项；

c）温度不均匀度，符合本标准 3.2.3 项；
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d）升温时间，符合本标准 3.2.4 项；

e）电源充电时间，符合本标准 3.3.1.3 项；

f）电源使用时间，符合本标准 3.3.1.4 项。

5.2 判定规则

5.2.1

所有项目的检验结果均达到本标准要求时，该产品为合格。

5.2.2

按 GB/T 2828.10 的规定进行产品出厂检验，一批腰带检验结果，若不合格数大于合格判定

数，则认为该批产品不合格。

6 包装、标志、运输、贮存

6.1 包装

每条腰带的外包装采用桶装，内包装采用布袋，并放有产品说明书。

其中移动电源外包装采用小纸盒，内包装采用塑料袋，并放有产品说明书。

6.2 标志

腰带整体包装应标明以下内容：制造商名称、地址、联系方式；产品名称、商标、规格、等

级、货号、颜色；面料成分；洗涤说明；执行标准代号；条形码。

移动电源上应标明以下内容：产品名称、型号、电池容量、额定能量、额定容量、输入电压

电流、输出电压电流、商标、制造商名称、警示说明。

以上标志应清晰可辩。

6.3 运输

包装好的产品可用一般工具运输，运输中应注意防晒、防雨。

6.4 贮存

包装好的产品应放于干燥通风良好的仓库内。
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